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1. Responsabilidad

Toda la informacién técnica, datos e instrucciones contenidas en estas instrucciones de funcionamiento sobre operaciones practicas y que
deben realizarse son correctas en el momento de la impresion. Esta informacion es la combinacidn de nuestra experiencia y hallazgos, y
nuestros mejores conocimientos. Nos reservamos el derecho a realizar cambios técnicos sujetos al futuro desarrollo del producto Flamco
descrito en esta publicacién. Por lo tanto, no se podra derivar ningin derecho de la informacidn técnica, las descripciones ni las ilustraciones.
Los dibujos técnicos, las imagenes y los graficos no tienen por qué corresponderse con las piezas reales entregadas. Los dibujos y las imagenes
no estan escalados y contienen simbolos para su simplificacion.

2. Garantia

Podra encontrar las especificaciones de la garantia en los Términos y Condiciones Generales. Dichas especificaciones no se incluyen en el
manual.

3. Copyright

El presente manual es de uso exclusivamente confidencial. Solo podra utilizarlo personal autorizado. No se podra entregar a terceros. Toda

la documentacidn esta protegida por copyright. No se permite la distribucin ni ningtin otro tipo de reproduccién de documentos, incluidos
fragmentos, su utilizacién y la revelacion del contenido, siempre que no se indique lo contrario. Elincumplimiento de lo anterior seré causa de
apertura de acciones legales y pago de una indemnizacién. Nos reservamos el derecho a ejercer los derechos de propiedad intelectual.

4. Instrucciones generales de seguridad

Elincumplimiento o caso omiso de la informacién y las medidas del presente manual pueden poner en riesgo la salud de personas, animales,
el medio ambiente y los bienes tangibles. El incumplimiento de las normativas de seguridad, asi como de otras medidas de seguridad, podra
suponer la pérdida de indemnizacién por dafios en caso de dafios o pérdida.

Definiciones

e Operario: Una persona fisica o entidad juridica que es propietaria del producto y utiliza el producto mencionado o tiene autorizacin para
utilizarlo segin los términos de un acuerdo contractual.

Contratista principal: El comprador con responsabilidad legal y comercial en la implementacion de proyectos de construccion.

Puede ser una persona fisica o una entidad juridica.

® Persona responsable: El representante nombrado por el contratista principal o el operario para realizar una actividad.

Persona cualificada: Cualquier persona cuya formacién profesional, experiencia o actividad profesional reciente le proporcione

los conocimientos profesionales necesarios. Esto implica que dichas personas cuentan con unos conocimientos derivados de las
normativas de seguridad nacionales e internas adecuadas.

4.1 Objetivo y uso del presente manual

Las siguientes paginas incluyen la informacion, las especificaciones, las medidas y la informacidn técnica que permiten que el personal
correspondiente utilice este producto de manera segura y con el objetivo establecido. Las personas responsables

y aquellas contratadas por éstas que realicen el mantenimiento necesario deberan leer este manual con atencién y entenderlo en

su totalidad.

Dichos servicios incluyen:
almacenamiento, transporte, instalacion, instalacion eléctrica, puesta en funcionamiento y reinicio, funcionamiento, mantenimiento,
inspeccidn, reparacién y desmontaje.

Cuando el producto se utilice en plantas / instalaciones que no cumplan las normativas europeas armonizadas ni las normas

y directrices técnicas correspondientes de las asociaciones profesionales para este campo de aplicacion, el presente documento

se utilizara con fines exclusivamente informativos y de referencia.

Esta unidad podra estar sujeta en todo momento a un nimero ilimitado de inspecciones, por lo que se debera guardar el presente manual
junto a la unidad instalada, al menos dentro de los limites de la sala de operaciones.

4.2 Cualificaciones necesarias, supuestos
El personal debera contar con las cualificaciones necesarias para realizar los servicios requeridos, asi como estar capacitados fisica y
psicolégicamente. El rea de responsabilidad, competencia y supervisién del personal serd una de las obligaciones del Operario.
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Servicio requerido

Grupo profesional

Cualificaciones correspondientes

Almacenaje, transporte

Logistica, transporte,
almacenamiento

Especialista en transporte y
almacenamiento

Instalacidn, desmontaje, reparacién, mantenimiento

Servicios de instalacién y montaje

Especialista en HVAC.

Nueva puesta en servicio tras la modificacién o
instalacion de piezas adicionales, Inspeccion.

Personas autorizadas a trabajar
en la sala de operaciones con los
conocimientos obtenidos en esta guia.

Primera puesta en servicio de la unidad de control
configurada (genérica), nueva puesta en servicio tras un
corte del suministro eléctrico, operacidn (trabajos en el
terminaly en la unidad de control SPC)

Instalacidn eléctrica Ingenieria eléctrica Especialista en ingenieria / instalacion

eléctrica

Persona cualificada con titulacién en
Ingenieria Eléctrica

Inspeccidn inicial y reinspeccidn de sistemas eléctricos

Persona cualificada

dSs3

Inspeccidn antes de la puesta en servicio y reinspeccion
de equipos de presién

Ingenieria de servicios de instalacion
y construccidn realizada en el
contexto de la inspeccion técnica.

4.3 Cualificacién del personal

Los representantes de Flamco o aquellos designados por estos transmitiran las instrucciones de funcionamiento durante las negociaciones de
entrega o previa solicitud.

La formacion para los servicios requeridos, la instalacion, el desmontaje, la puesta en funcionamiento, el funcionamiento, la inspeccion, el
mantenimiento y la reparacién forma parte de la formacién / educacién adicional de los ingenieros de mantenimiento de las filiales de Flamco
o contratistas de servicios.

Dicha formacién incluye informacidn sobre los requisitos de las instalaciones en lugar del funcionamiento.

El mantenimiento de las instalaciones incluye el transporte, la preparacion de una sala de operaciones con la ingenieria necesaria para

acoger el sistema, y las conexiones hidraulicas y eléctricas necesarias, la instalacion eléctrica para la fuente de alimentacidn del equipo de
desgasificacion y la instalacion de indicadores para el equipo informético.

4.4  Uso previsto

Sistemas cerrados de desgasificacion y ajuste del nivel de agua de calefaccion y refrigeracién donde se producen cambios producidos por la
temperatura en el volumen del agua de proceso (portador de calor).

Los sistemas de calentamiento de agua estan sujetos a EN 12828 con una temperatura maxima de funcionamiento de 105 °C.

El uso de los sistemas de desgasificacion en plantas similares (por ejemplo, sistemas de transmisidn de calor para la industria de procesos o
calor acondicionado tecnolégicamente) podra requerir medidas especiales.

4.5 Componentes recibidos

Se debera comparar los articulos entregados con los articulos incluidos en la nota de envio, ademas de inspeccionarse para comprobar
su conformidad. Sélo se podra empezar a desembalar, instalar y poner en funcionamiento cuando se haya comprobado que el producto
cumple los requisitos de uso establecidos en el pedido y en el contrato. En particular, si se llegan a superar los pardmetros permitidos de
funcionamiento o disefio, se podria provocar un mal funcionamiento, dafios en las piezas y dafios personales.

No se debera utilizar el producto en el caso de que no se ajuste a la conformidad o la entrega se realice de manera incorrecta.

4.6 Transporte, almacenamiento, desembalaje

El equipo se entrega en unidades de embalaje de acuerdo con las especificaciones del contrato o los requisitos para métodos de transporte y
area climatica especificos. Cumplen con los requisitos minimos de las directrices de embalaje de Flamco STAG GmbH. De acuerdo con estas
directrices, los sistemas de desgasificacion se suministran almacenados en palés especiales. Estos palés son adecuados para el transporte con
montacargas homologados. Las horquillas deberan colocarse en la posicién mas abierta posible con el fin de evitar que la carga vuelque. Los
productos entregados deben moverse a la velocidad minima del equipo de elevacidn, perpendiculares a las horquillas.

Si los paquetes se pueden elevar, se marcaran en los puntos de elevacidén adecuados.

Nota importante: transporte los productos embalados lo mas cerca posible de la ubicacidn prevista y aseglrese de que existe una superficie
horizontal sélida sobre la que se puedan colocar.

Precaucién: Emplee métodos que eviten caidas, deslizamientos o vuelcos incontrolados. También se podran almacenar los productos en su
embalaje. Debe evitarse el apilado de los equipos. Utilice Ginicamente elementos de elevacion permitidos y herramientas seguras, ademas del
equipamiento protector personal necesario.

4.7 Salade operaciones

Sala que cumple los términos de las normativas europeas aplicables, las normas armonizadas europeas y las normas y directrices técnicas
pertinentes de las asociaciones profesionales del campo relevante. En lo que respecta al uso de Vacumat Eco, estas salas suelen contar con
equipos generadores y distribuidores de calor, tratamiento de agua y ajuste del nivel, suministro y distribucién de energia y tecnologia de
medicidn, control e informacién.

Se debera restringir o prohibir el acceso a personas no cualificadas o no capacitadas.
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Esta ubicacidn de instalacion del equipo de desgasificacion debe garantizar que el funcionamiento, mantenimiento, testeo, ensamblaje y
desensamblaje podran llevarse a cabo regularmente, de forma segura y sin obstruccidn. La superficie que forma la zona de instalacién para
el equipo debe asegurar la estabilidad y el apoyo. Tenga en cuenta que las maximas fuerzas posibles comprenden el peso muerto, incluido
el ajuste del nivel de agua. Si no se puede garantizar la estabilidad, existe el peligro de que la unidad vuelque o se mueva bajo carga y, por lo
tanto, funcione incorrectamente o provoque lesiones a las personas.

El entorno no podra contar con gases conductores de la electricidad, altas concentraciones de polvo ni vapores agresivos.

Existe riesgo de explosidn en el caso de que haya gases combustibles.

En funcién del proceso, la temperatura del agua puede aumentar hasta 90 °C en la unidad; en caso de funcionamiento incorrecto, podria
superar los 90 °C. Por lo tanto, existe un riesgo de lesiones para las personas por quemadurasy / o escaldaduras.

No se deberan poner en funcionamiento los equipos inundados. Si se produce un cortocircuito en el equipo eléctrico, las personas u otros seres
en contacto con el agua podran electrocutarse. Ademas, existe riesgo de mal funcionamiento o dafios parciales o irreparables en las piezas
individuales debido a la saturacidn del agua y la corrosion.

4.8 Reducci6n de ruidos
Aseglrese de minimizar las emisiones de ruido de la instalacién mediante el uso de tecnologia avanzada (por ejemplo mediante accesorios de
tuberias absorbentes del sonido).

4.9 PARADA /DESCONEXION DE EMERGENCIA

La funcién de parada de emergencia obligatoria seglin los términos de la Directiva europea 2006/42/CE se implementa mediante el interruptor
principal correspondiente en la unidad de control. Si son necesarios nuevos enlaces de seguridad con los dispositivos de parada de emergencia
debido a la configuracion o la naturaleza de las operaciones del generador de calor, se instalaran in situ.

4.10 Equipo de proteccidn personal

Se debera utilizar el equipo de proteccidn personal cuando se realicen actividades o trabajos potencialmente peligrosos (por ejemplo,
soldaduras), con el fin de evitar o minimizar el riesgo de dafios personales, en el caso de que no se puedan tomar otras medidas. Debera
cumplir con los requisitos indicados por el principal contratista o el operario de la sala de operaciones o la instalacin en cuestion.

En el caso de que no se defina ningln requisito para hacer funcionar el sistema, no sera necesario ninglin equipo de proteccion personal. Los
requisitos minimos consisten en ropa de la talla adecuada y calzado resistente, cerrado y a prueba de resbalones.

Otros servicios requieren los equipos y ropa de proteccidn necesarios para la actividad en cuestion (por ejemplo, transporte y ensamblaje:
ropa de trabajo resistente y cefiida, proteccidn para los pies [calzado de seguridad con puntera reforzada], proteccién para la cabeza [casco
de seguridad], proteccién para las manos [guantes protectores]; mantenimiento, reparacion y servicio: ropa de trabajo resistente y cefiida,
proteccidn para los pies, proteccion para las manos, proteccion para los ojos / rostro [gafas de seguridad]).

4,11 Superacidn de los niveles permitidos de presién / temperatura

El objetivo del sistema desgasificador es asegurarse de que el equipo no pueda superar la sobrepresion operativa admisible o la temperatura
del medio admisible (medio de calentamiento). El exceso de presion y de temperatura puede provocar una sobrecarga en las piezas, dafios
irreparables en las mismas, deficiencia en el funcionamiento y, como resultado, dafios personales graves y dafios en las instalaciones. Se
deberan realizar pruebas / inspecciones regulares de los dispositivos de seguridad.

4.12 Agua del sistema

Tipos de agua no inflamables sin componentes sélidos ni fibrosos que no presenten un peligro para la idoneidad operativa con sus
componentes y no dafien los componentes de conduccién del agua del equipo desgasificador (por ejemplo, componentes presurizados,
bombas y valvulas de posicién motorizadas) o tengan consecuencias indebidas sobre su funcionamiento. Los componentes conductores del
agua de proceso son tuberias, manguitos del tanque, conexiones de dispositivos y sistemas, y sus carcasas, sensores, bombas y tanques. El
funcionamiento con elementos inadecuados puede provocar que éste sea incorrecto, dafiar las piezas y, como consecuencia, producir dafios
personales graves.

El medio de funcionamiento debe cumplir los requisitos de VDI 2035.

El agua desalada debe tener una conductividad entre 10y 100 ps/cm con un valor de pH que no supere los limites admisibles de acuerdo con
VDI 2035 en funcién del material utilizado.

4.13 Dispositivos de seguridad
El equipo suministrado cuenta con los dispositivos de seguridad necesarios. Para probar su eficacia o restaurar las condiciones de la
instalacion, se deberd apagar el equipo primeramente. El apagado del sistema implica cortar la alimentacidn y cerrar el sistema hidraulico.

4.13.1Riesgos mecanicos
La carcasa de la turbina de la bomba protege a los operarios de posibles dafios personales de las piezas méviles. Antes de la puesta en
funcionamiento, compruebe que cumple con los requisitos de su uso y esta colocada en su sitio.

4.13.2Riesgos eléctricos

La clase de proteccidn de los componentes con funcionamiento eléctrico evita las lesiones a personas provocadas por la posibilidad de
electrocucién. La clase de proteccion es, al menos IP42 (4: protegidos contra el acceso con cable; 2: protegidos contra goteo de aguasi la
carcasa esta inclinada hasta 15°). Se deberd inspeccionar la eficacia de la cubierta de la unidad de control, la cubierta de la alimentacidn

de la bomba, la conexidn de la vélvula de bolas motorizada, los casquillos roscados y los conectores de las valvulas antes de la puesta en
funcionamiento. Compruebe que las conexiones a masa estén bien apretadas. Los sensores de presion instalados, el interruptor de presidn y el
sensor de temperatura funcionan con bajo voltaje de proteccion.

Evite realizar soldaduras en los equipos adicionales que cuenten con conexiones eléctricas con Vacumat Eco. Una corriente de soldadura
perdida o una conexidn a tierra incorrecta podria provocar riesgo de incendio y dafiar las piezas de la unidad (por ejemplo, la unidad de
control).
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4.14 Fuerzas externas

Evite cualquier fuerza adicional (por ejemplo, las fuerzas causadas por la expansion del calor, las oscilaciones del flujo o los pesos muertos
sobre las lineas de flujo y retorno). Pueden provocar golpes y roturas de las tuberias que soportan al agua, pérdida de estabilidad y cese del
funcionamiento junto con lesiones personales y dafios materiales graves.

4.15 Inspeccidn previa a la puesta en servicio y reinspeccion

Estas comprobaciones garantizan la seguridad operativa y su presencia continua en linea con las normativas europeas aplicables, las
normas armonizadas europeas y las normas y directrices técnicas pertinentes de las asociaciones profesionales de este campo de aplicacion.
El propietario o el operario deberan organizar las inspecciones necesarias; se debera contar con un libro de registro de inspecciones y
mantenimiento para fijar y registrar las medidas tomadas.

4.16 Inspecciones de seguridad operativa

Equipos de presién, tanques (§14; 15)
Categoria Capacidad Inspeccion | Reinspeccidn [§15 (5)] m
[Directiva nominal / previaala (%2}
2014/68/EU) | presién puesta en Calendario, periodo maximo [a] / inspector U
nominal del | funciona- L, . , . K
tanque afETe Inspeccion externa Inspeccion interna Inspeccion de resistencia
[§14]
inspector
Art. 3, parrafo | 5 litros / Persona Periodo maximo no definido. El intervalo maximo debe ser establecido por el operario en base
33 PN10 cualificada | alainformacién facilitada por el fabricante combinada con la experiencia practica y la carga
de la cdmara. La inspecci6n podré realizarla una persona cualificada.

4.17 Inspecciones de los equipos eléctricos, inspecciones periddicas

Sin perjuicio de las consideraciones del asegurador / operario, se recomienda que los equipos eléctricos relacionados con la unidad de control
de presion externa sean inspeccionados de forma demostrable junto con la unidad de calentamiento / refrigeracién como minimo cada 18
meses (consulte también DIN EN 60204-1 (2007)).

4.18 Mantenimiento y reparaciones

El equipo de desgasificacién debe ser desconectado y se debe evitar su conexién involuntaria hasta que finalice la inspeccidn. Para detener el
equipo eléctrico (unidad de control, bomba, vélvula de bolas motorizada, equipos periféricos), aisle la alimentacién de la unidad de control.
Tenga en cuenta que los circuitos de seguridad y las transmisiones de datos realizadas durante el periodo en que esta apagado podrian activar
las cadenas de seguridad o transmitir datos incorrectos. Nota: Incluso si la unidad de control estd desconectada, puede existir una sefial

/ voltaje de 230 V entre los terminales 12, 13, 14, 16 y 17. Se deberan consultar las instrucciones existentes de la unidad de calefaccién o
refrigeracion. Para desconectar los componentes hidraulicos, deben bloquearse las secciones relevantes usando valvulas de tapén y valvulas
de bolas incluidas en el alcance del suministro del Vacumat Eco.

La presion puede aliviarse usando la valvula de llenado y vaciado de la unidad.

Precaucién: la temperatura maxima del agua del sistema de las piezas conductoras (tanque, bombas, carcasas, lineas, tuberias, equipos
periféricos) puede alcanzar los 90 °C y, en el caso de un funcionamiento inadecuado, incluso superarlos. Este hecho supone riesgo de sufrir
quemadurasy / o escaldaduras.

La presion maxima del agua del sistema en las piezas conductoras puede igualar la presion méaxima establecida para la véalvula de seguridad
correspondiente del sistema. El Vacumat Eco 300 hasta un tamafio de 900 tiene una presién de funcionamiento positiva maxima de 10 bares.
Sera necesario utilizar protectores para los ojos / cara en el caso de que se puedan dafiar con piezas méviles o salpicaduras de fluidos.

Se prohiben las modificaciones no autorizadas y el uso de componentes o repuestos no aprobados. Esto puede provocar lesiones graves a
las personas y poner en riesgo la seguridad operativa. Ademas, con estos actos, cualquier reclamacién por dafios como responsabilidad del
producto se considerara nula.

Se recomienda ponerse en contacto con atencion al cliente de Flamco para realizar operaciones de mantenimiento y reparacion.

4.19 Usoindebido evidente

e Funcionamiento a un voltaje y frecuencia incorrectos.

e Alimentacidn en sistemas de agua potable y operaciéon con medios que no se correspondan con VDI 2035.
Utilizacion del sistema con agua desionizada.

Utilizacion del sistema con medios inflamables, toxicos o explosivos.

Utilizacion con la presidn del sistema incorrecta y una temperatura del sistema demasiado alta o demasiado baja.

L]
L]
L]
e Aplicacion movil.
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4.20 Peligros residuales

Incendio: en estas instalaciones se debe asegurar la proteccidn contra el fuego.

4.21 Simbolos de advertencia del manual
Advertencia contra corriente eléctrica peligrosa.

Ignorar esta advertencia puede entrafiar riesgo para la vida, provocar incendios o causar accidentes, producir dafios o sobrecarga de los

componentes, o impedir el funcionamiento.

Advertencia sobre las implicaciones de los errores y las condiciones de una instalacién incorrecta.
No tenerla en cuenta puede provocar lesiones graves, sobrecarga de los componentes, dafios a los mismos y deterioros funcionales.

5. Descripcion del producto

El contenido del presente manual incluye las especificaciones para un nivel de equipamiento estandar. En su caso, se incluird informacién
sobre elementos opcionales u otras configuraciones. En el caso de que se suministren ampliaciones opcionales, se facilita documentacién

adicional ademas del presente manual.

5.1 Documentacién adicional
Vacumat Eco - diagrama de circuitos SPC m1

5.2 Planode la planta
Diagrama del sistema:
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Bomba con convertidor de frecuencia
Valvula de retencién
Sensor de presion del sistema

Valvula de retencion especial

Aislamiento del sensor

Sensor de presion: tanque de desgasificacion
Desaireador automatico

Prevencidn de aireacion (valvula de retencién)

A Suministro de un medio rico en gas al Vacumat Eco

B Retorno de medio desgasificado desde el Vacumat Eco a la circulacién del sistema

C Punto de conexidn de ajuste de nivel (NFE x.2 - cableado opcional variable)

1 Vélvula de bola 12

2 Conexidn roscada con junta plana en la valvula antirretorno 13

3 Relleno y vélvula de drenaje 14

4 Colector de suciedad (0,5 mm) 15  Valvula de tapdn
5 Vélvula de retencion 16

6 Valvula de bola motorizada con interruptor en 3 posiciones 17

7 Limitador de flujo de volumen 18

8 Tanque de desgasificacion 19

9 Sensor de contacto de temperatura 10 20

Interruptor limitador del ajuste de nivel 21  Lineadeventeo
11 Valvula de drenaje (con tapdn) 22

Interruptor de presidn
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5.3 Componentes / equipo

dSs3

23 Interruptor de encendido / apagado de la unida de control

24 Etiqueta de servicio con contactos de servicio

25  Placa de identificacidn de la planta

26  Conexidn a masa para aplicar la conexion equipotencial externa (conductor a tierra de proteccion)

27  Terminal del operario

28  Unidad de control (SPC m1)

29  Dos orificios de montaje (para garantizar la estabilidad frente a vuelcos)

30 Amortiguadores de goma (para aislamiento sonoro; aislamiento contra la propagacidn del sonido a través de la estructura)
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5.4 Modo de funcionamiento
Vacumat Eco funciona como un dispositivo de desgasificacion activo con ajuste de nivel automatico

5.4.1 Principio basico de desgasificacién en Vacumat Eco

La desgasificacion se realiza extrayendo el medio de la circulacién del sistema a través de una derivacidn. Se realiza a través de la conexién
del sistema (A) y el siguiente limitador de flujo volumétrico (7) en el tanque de desgasificacion (8). Durante la operacion de bombeo, el tanque
de desgasificacion (8) se somete a una presidn negativa definida. La capacidad del aire para disolverse en el medio del sistema se reduce
notablemente debido a la presion reducida, lo que provoca la formacién de burbujas, que se acumulan y expanden, con lo que este aire se
eleva.

El proceso se facilita mediante el principio del separador de aire giratorio, donde el aire se separa y unifica mediante un flujo de entrada
tangencial, intensificado hacia la parte central del tanque (en el conducto de ventilacion del tanque de desgasificacion). Esto optimiza la
desgasificacion.

Todos los gases libres y una proporcion de los gases disueltos se eliminan del sistema de una forma que ahorra energia, lo que se considera no
critico en términos de:

e Corrosion.

® Transferencia de calor a las superficies de calentamiento.

e Comportamiento del flujo en el sistema.

Esto funciona, entre otras razones, porque la bomba controlada por frecuencia con velocidad ajustada regula suavemente el vacio que debe
generarse hasta un nivel significativo en términos energéticos (controlado mediante temperatura), evitando asi aumentos de presion.

Después de reducir la velocidad de la bomba, el tanque es sometido a la presion del sistema por el flujo del medio subsiguiente, lo que produce
la descarga del aire acumulado sobre el nivel del agua a través de la unidad desaireadora (16, 19-22).

Vacumat Eco comprueba el desgasificado ciclicamente para detener automaticamente el desgasificado cuando se alcanza el nivel prefijado de
contenido de gas. Esto se comprueba y decide en la unidad desaireadora.

Elinterruptor de presion (22) detecta si sigue existiendo aire en el nivel de carga, que lleva al control de vacio prestablecido en el sistema de
desgasificacion mediante (desgasificacion reducida = MIN, desgasificacion normal [predeterminado] = MED, y desgasificacion intensa = MAX).
La cantidad de medio suministrado al tanque se devuelve al retorno de conexion del sistema de linea de circulacién (B) mediante una linea

de derivacion cuando la bomba estd en marcha. Se produce una desgasificacion ciclica en el modo “totalmente automatico”. En este modo, el
tiempo de funcionamiento de la bomba (generacién de vacio) se alterna con la expulsion del aire separado (velocidad de bomba reducida).
Aunque Vacumat Eco funciona de forma muy silenciosa, el modo de operacidn de desgasificacion totalmente automatico puede interrumpirse
mediante descansos programables libremente (por ejemplo, durante la noche). También es posible desactivar la desgasificacidn. Entonces, el
sistema estd en modo de reposo. El ajuste de nivel puede realizarse todavia en este modo en caso necesario.

5.4.2 Ajuste de nivel

Es posible realizar el ajuste de nivel controlado por presién y controlado por nivel.

El ajuste de nivel tiene lugar cuando se activa la valvula de bolas motorizada (6); entonces, el medio se introduce en Eco Vacumat a través de la
abertura de ajuste de nivel (C) y es alimentado en el sistema por la bomba.

El ajuste de nivel interrumpe las pausas y el modo operativo de reposo o sigue los ciclos completados de desgasificacion normal o
comprobacién de desgasificacion.

Si el requisito de ajuste de nivel estd activo, es primario a todos los demas procesos, ya que debe mantenerse la presién por encima de todo lo
demas.

5.4.3 Ajuste de nivel controlado por presién

Equivalente al ajuste de fabrica de los sistemas de mantenimiento de la presién de ajuste de nivel con tanques de expansién de presién de
diafragma (pasivo).

Las presiones de activacion y desactivacion del ajuste de nivel pueden editarse en la pantalla de presion.

5.4.4 Ajuste de nivel controlado por nivel o con control externo (para mantenimiento activo de la presién).

El operario tiene la opcion de utilizar el ajuste de nivel controlado por nivel para mantener la presidén usando un dispositivo automatico de
mantenimiento de presion.

(Ver el diagrama de terminales / conexidn eléctrica) El ajuste de nivel se produce aqui en tanto en cuanto esté presente la solicitud de ajuste de
nivel externa y la monitorizacién de tiempo o volumen de Vacumat Eco lo permita.

5.4.5 Ajuste de nivel desactivado
El ajuste de nivel puede desactivarse también mediante software en el men( de inicio.
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5.4.6 Modo de funcionamiento: totalmente automatico

Una vez que el sistema se ha configurado por completo (se ha completado el meni de inicio) y puesto en servicio, y la unidad de control se ha
activado, se produce primero un retardo; después, la temperatura de la maquina se ajusta inicialmente durante un periodo prestablecido antes
de medirse. En funcién de la temperatura y del modo de comprobacién de desgasificacion prestablecido, el proceso en el tanque se regula de
forma que, después de un tiempo determinado, sea posible determinar en el interruptor de presién si sigue habiendo aire no disuelto en el
medio al nivel predefinido por el modo de desgasificacion.

Sino es asi, no se descarga el aire en el modo de comprobacidn de desgasificacion y se interrumpe la desgasificacion; después, tras reajustar la
temperatura, vuelve a comprobarse la carga de gas y se repite el proceso.

Sin embargo, si se descarga aire del tanque en la fase de descarga de comprobacin de desgasificacidn, la comprobacidn de la desgasificacion
es seguida por una desgasificacion normal; se genera una presion negativa inferior que en la comprobacion de desgasificacion y el medio
estara infrasaturado en relacion con las cargas de gas existentes. Esto se repite ciclicamente hasta que la comprobacién de desgasificacidn esté
pendiente o el sistema cambie a desgasificacién en espera porque no se descarga aire al final de la fase de descarga durante la desgasificacion
normal. Después, el sistema contindia con los ajustes de temperatura y comprueba la desgasificacion después del intervalo de tiempo
especificado

m
(%2}
n A av)
Ciclo
Cicl Desgasificacién normal
iclo
b Comprobar desgasificacién A
Bomba o
activada*** ] ———- desgasificacién normal
A |
Bomba |
activada** E
|
|
|
|
i
Bomba !
activada* _j N
Bomba ] Pausa

desactivada

Retardo de Ajustar Generar vacio Descarga Generar vacio Descarga
activacién temperatura t
Unidad de control Decisién:
activada Desgasificacién normal
o interrupcion
* La bomba funciona a baja velocidad para alcanzar la presién de descarga en el tanque.
*x La bomba funciona a mayor velocidad para generar el vacio deseado en el tanque.
rxx La bomba funciona a gran velocidad para generar un mayor vacio en el tanque y desgasificar con eficacia.

5.4.7 Modo de funcionamiento en espera

El ajuste de nivel solo se produce en este modo durante "pausas virtualmente permanentes" en la desgasificacién normal, que interrumpe las
pausas. No se realiza la comprobacidn de desgasificacion.

Ademas, el ajuste en reposo puede inducirse también puenteando los contactos 39 y 40 (tiene prioridad sobre el ajuste de software).

Esto puede usarse, por ejemplo, para desactivar la desgasificacidn a distancia o también para interrumpir la desgasificacién cuando se
detengan las bombas de circulacion para impedir una desgasificacion ineficiente. No es necesario esperar hasta que Vacumat Eco detecte este
problema (con un retardo) después de la comprobacidn de desgasificacion o porque no se descarga gas durante la desgasificacion normal.

5.4.8 Tiempos de pausa / exclusién con intervalos de bloqueo

Es posible definir tiempos de pausa para la desgasificacion de forma que se implemente automaticamente un modo de reposo con limitacion
en funcidn de la hora en determinados momentos del dia.

Es posible implementar hasta 8 intervalos de bloqueo por dia para estas pausas, que se denominan tiempos de exclusién en este documento.

5.4.9 Prueba de vacio

Requiere desconectar la conexion de suministro cuando el tanque esté lleno (procedente del retorno del sistema). Al hacerlo, la bomba

genera un vacio después de un par de segundos; el vacio debe permanecer estable durante un periodo de tiempo especifico para verificar el
funcionamiento de la bomba y comprobar la estanqueidad del tanque. Esta prueba normalmente debe realizarse antes de la puesta en servicio
y después del mantenimiento.
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5.5 Marca

(con ejemplos y marcadores de posicién para informacidn variable)

5.5.1 Placas de identi
Ty

/é" Flamco |7
Tyl

N .z
ficacion

p: Serien-Nr.: Schutzart:

pe: Serial-No.: Protection: P 42
pe: Vacumat Eco xx N° de Série: Protection:

pe: Volgnummer: Bescherming:

Flamco STAG GmbH; Berliner Chaussee 29; 39307 Genthin; Germany

Nennspannung:

Zulassige Medientemperatur min. / max.:

Nominal voltage:

i age: 1 230V 50/60 Hz
Tension nominale:

Nominale spanning:

Permissible media temperature min. / max.:
Température de média mini. / maxi. admissible:
Toegestane temperatuur media:

3/90°C

Nennstrom:

Nominal current:
Courant nominal:
Nominale stroom:

XX A

Zulassiger Betriebsiiberdruck:
Permissible working overpressure:
Surpression de service admissible:
Toelaatbare werkdruk:

Herstellungsjahr:
-1/+10 bar

Year of manufacture:
Année de fabrication:
Jaar van vervaardiging:

20xx

Nennleistung: Zulassige Umgebungstemperatur min. / max.:
Nominal power: Permissible ambient temperature min. / max.: o
. o xx kW , N o " o 3/45°C
Puissance assignée: Température de ambiante mini. / maxi. admissible:
Nominaal vermogen: Toelaatbare omgevingstemperatuur min. / max.:
. . ge .2 .
5.5.2 Placa de identificacion de unidad de control SPC m1

Type: Ne de séri Classe de protection:
Type: SPCm1/1.2 - lw Serial-No. Protection class : I
Typ : Serien-Nr. : Schutzklasse :

Flamco STAG GmbH; Berliner Chaussee 29; 39307 Genthin; Germany

Année de fabrication :

Herstellungsjahr H

Tension assignée d'emploi : 230V Nombre de phase :
Year of manufacture : 20XX| Rated operational voltage : ;.0 | Number of phases: 1

Fréquence : Courant de coupure :
Frequency :52/16,2"1 Cut-off current :16A

Mesure de la courant de court-circuit :
Rated short-circuit current :16A
Strom :

Freq Volllaststrom

Protection : Numero de dessin
Degree of protection :IP54| Drawing number
utzart : i

i 952-19.13.27-1

5.5.3 Seguridad eléctrica

Attention, high voltage! Opening by qualified personnel only.
Disconnect the unit from the power supply before opening it.

Achtung, gefahrliche Spannung! Nur vom Fachpersonal zu 6ffnen.
Vor dem Offnen des Gerates spannungsfrei schalten.

5.5.4 Nimeros de servicio

Service Nederland

Tel.: +31(0)33 299 7500
Fax.: +31(0)33 298 6445
Service Germany

Tel.: +49(0)170 630 40 34

$ Flamco
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5.5.5 Etiqueta en la tapa del cuadro de terminales (interior)

P ATTENTION: ACHTUNG:
@ Flamco A Read the manual ! Even if unit is isolated from Trotz Netztrennung kann, an
- " inals 12, den Klemmen: 12, 13, 14, 16
] Lg PPLY, tEF ] t ) ]
SPC m1/V1.0 Bedlenanwelsung lesen ! 13, 14, 16 and 17 may carry und 17 eine Spannung von
11.06.2015 230V voltage! 230V anliegen !
NO NC
° <
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v |+ T
il [2]z]elz]5]e g " fault H NjL H Nt
>12 5 2 5 g a 5 o 3 5A 30 VDC ? ? ?
Sle = Sla|<|3 z 5A 250 VAC N | | =
+13 N £ ohmic load T L _
3 3 © _ o },
Q g © L
a 3 + -] signal in
g sensor sensor sensor counter analog 2
S out 3 | |Lrefin N 230v FU/ FC
S| 5 | system | vesser pwm |Fc out %
; i P P! r 4-20mA ~
K} ° | option | &
N ]
S EEEEERENE §
E o o o [ H m 2
27(28129(30]31|32]33|34|35|36|37 38 7397 40 :g’ 41|42|43 50|51 (52
i i N Fl
ﬂ o [orevsore] o | rotezse| o8| [222] 2 N g i
5=|9| s —
— LA LA LT AT | e | |3ELI @ — AlALA

\Y

230V 50/60Hz

L,
S

motor ball valve| mains supply

dSs3

Explicacidn de las abreviaturas en la etiqueta en la tapa del cuadro de terminales.
Nota: La configuracion del interruptor mostrada representa un estado libre de corriente y no encendido.

FU/FC

Convertidor de frecuencia

refill IN 230V

Entrada de la sefial de ajuste de nivel de 230V

extra-low voltage

Bajo voltaje de proteccion

fault Fallo, salida de fallo comdn

M Motor (motor de la bomba)

high voltage Voltaje por marcas

L Fase

N Cable neutro

PE Conductor de conexién a tierra de proteccion (PE)

mains supply

Alimentacién

NO

Normalmente abierto (sin voltaje en posicion abierta)

NC Normalmente cerrado (sin voltaje en posicién cerrada)
pwm Entrada para contador de agua con salida de impulsos (opcidn)
sensor Sensor

system pressure

Entrada del sensor de presion del sistema

vessel pressure

Entrada del sensor de presion del tanque

temperature Entrada del sensor de temperatura
FCout Salida de FC
ohmic load Carga 6hmica, resistencia

motor ball valve

Valvula de bola motorizada

level switch

Interruptor de nivel / interruptor flotador / proteccién contra funcionamiento en seco

pressure switch

Desgasificacion controlada mediante interruptor de presion

refill Ajuste de nivel
release FC Liberar FC
standby Reposo

mains supply

Alimentacién de corriente

GND/AGND/GNDA

Masa (A=analdgica, conexion exclusivamente segln el diagrama de terminales)

out analogue

Salida analdgica
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6. Montaje

6.1 Instalacién, nivelacién, fijacién - jAsegurar la inestabilidad!

Instale la unidad sobre una superficie planay estable (cemento) cerca del pozo en la sala de operaciones / caldera.

Aseglirese de que haya un drenaje en el suelo disponible para la unidad.

Utilice ambos orificios del bastidor en la placa base (@12) para proteger el Vacumat Eco contra vuelco. Utilice tornillos de acero (inoxidable)
de @10 de longitud suficiente (con conectores y posiblemente arandelas de plastico) para anclarlos al suelo de forma que sea posible evitar el
vuelco, pero de modo que el tornillo no transmita ruido a través de la estructura. (No apriete el tornillo demasiado).

Respete las distancias minimas obligatorias con las paredes, zonas de mantenimiento y zonas de montaje (consulte el Apéndice 1)

6.2 Conexidn de las tuberias

Nota: Solo se admiten temperaturas de funcionamiento entre 3y 90 °C. Téngalo en cuenta al seleccionar el lugar de instalacion.

Aseglrese de que esta conexidn estd comunicada con el generador de calor y que no existe presion hidraulica externa en el punto de entrada
(por ejemplo, estabilizadores hidraulicos, distribuidores).

El didmetro de las tuberias debe ser al menos DN 32 en los puertos de presidn de la unidad.

Si la longitud de la tuberia es de mas de 10 metros desde los puertos de presion a la tuberia de retorno, las tuberias de conexién deben ser

al menos DN 40. Las conexiones de entrada y ajuste de nivel desde el sistema deben ser al menos DN 20. Debe utilizarse al menos DN 25 para
tuberias con longitud superior a 10 m. La longitud de los tramos de conexidn de tuberias al sistema no deben superar 20 m. Por cada angulo de
90° se debera restar un metro de la longitud maxima permitida de la tuberia.

Utilice el sellado y las lineas de alimentacién apropiadas para la instalacion; no obstante, consulte al menos los valores maximos permitidos
del flujo volumétrico, la presidn y la temperatura para la tuberia en cuestion. (Consulte el diagrama en el apéndice 1.)

Aseglirese de que todas las conexiones a la unidad se instalen de forma que no estén sujetas a tensién en las uniones.

Los manguitos reforzados no deben estar sometidos a tensidn, doblados, retorcidos, etc. Si se utiliza un manguito reforzado en la entrada
de la unidad, debe disefiarse para ser estanco.

6.3 Conexién de la fuente eléctrica

El cliente debe crear la conexion de la fuente eléctrica entre la red eléctricay el SPC m1.

Debe utilizarse una fuente eléctrica, sistema de conexidn a tierra y proteccion del cable de conformidad con los requisitos de la compafiia
eléctrica responsable y las normas vigentes. La informacidn necesaria puede encontrarse en la placa de identificacidn de la unidad de control,
el plano del terminal (etiquetas; Apéndice 4).

La conexidn eléctrica debe realizarse mediante una combinacién de enchufe / conector CEE apropiada con capacidad de conmutacidn de carga
u otro interruptor principal autorizado.

Este trabajo de instalacidn eléctrica debe ser realizado por personal electricista cualificado.

Nota: instale una conexién equipotencial entre la toma de tierra y el conductor de conexién equipotencial. El didmetro minimo, la cualidad y el
tipo de los cables de la corriente deben cumplir los reglamentos y normativas aplicables en la ubicacidn de la instalacidn para esta aplicacion.
Los cables de alimentacion eléctrica deben guiarse a lo largo de las canaletas del cable en todo momento.

El sistema final permite al usuario programar la configuracion y los parametros que dependen del sistema en la unidad de control.

Para obtener instrucciones detalladas sobre la funcién de recarga consulte las instrucciones adicionales en
www.flamcogroup.com.

7. Puesta en servicio

7.1 Puesta en servicio

Lleve un registro de la puesta en servicio

Compruebe que la instalacidn y el ensamblaje han finalizado (ej.: se dispone de suministro eléctrico en el cuadro de distribucidn principal,
fusibles funcionales o activados y conexiones de conductores de proteccidn, el equipamiento no tiene fugas y la unidad esta instalada de forma
estable).

1. Después de abrir la valvula de tapdn y la valvula de bolas de la unidad, desairear automaticamente la bomba, llenar el tanque con
el medio del sistema, descargar por completo el aire del tanque a través de la unidad de desaireacion y comprobar la
estanqueidad del sistema, puede encenderse la unidad de control. Primero se muestra el estado del hardware de la unidad de
controly, después, el estado del software.

2. Ahora empiece a trabajar mediante el men( de inicio. Puede necesitar iniciar sesidn con el codigo de acceso apropiado para
cualquier responsabilidad delegada. Si las responsabilidades se delegan en el cliente / operador o se predefinen de fabrica (como
en la mayoria de los casos), no necesitara un codigo de acceso especial para trabajar mediante el men( de inicio.

3. Después de confirmar la Gltima opcidn en el meni de inicio: "INICIO", el sistema inicia el funcionamiento totalmente automatico.
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7.2 Ajustes/acciones de control

Es posible realizar acciones de control individuales tocando las superficies del sensor marcadas con LED o con movimientos del dedo sobre

la rueda del sensor. Cuando haya completado el ment de INICIO y se haya puesto en marcha el sistema, es posible monitorizar con precision

el estado del sistema usando varios indicadores operativos (de 1 a 3) incluido el analisis estadistico de los valores del sistema. La estructura
basica del men( puede encontrarse en el Apéndice 3 de este documento.

Es posible modificar los ajustes existentes mediante la CONFIGURACION después de "INICIO". Como el cambio en el tipo de control de ajuste de
nivel es una configuracién basica y posiblemente se defina también al nivel del equipo, esto solo es posible a través del men( de INICIO. Con
este objetivo, el sistema se detiene cuando se selecciona la opcién "Restablecer men( de inicio" en CONFIGURACION y se trabaja en una nueva
version del mend de INICIO en base a las solicitudes apropiadas. (Puede ser necesario para ello repetir los ajustes de presion, ya que podrian
haberse restablecido a los ajustes de fabrica).

7.3 Nueva puesta en servicio

La nueva puesta en servicio (ej.: después de periodos prolongados de inactividad / desactivaciéon y mantenimiento) da por hecho que
el sistema no tiene fugas y estd correctamente conectado a la corriente eléctrica. Después de periodos prolongados de inactividad, se
recomienda realizar el mantenimiento antes de la nueva puesta en servicio.

7.3.1 Comprobacién visual del sensor de contacto de temperatura: comprobar montaje

Para que Vacumat Eco funcione correctamente, es esencial que el sensor de temperatura (Pos. 9 en el diagrama del sistema) tenga un contacto
fijo fiable con el cuerpo de la bomba mediante la correa tensora que lo sujete al cuerpo de la bomba. También es muy importante que el
sensor de contacto de temperatura esté bien protegido contra las temperaturas ambiente con el aislamiento del sensor (pos. 17). Esto debe
comprobarse siempre durante la puesta en servicio, inspeccién del sistema, revisién o mantenimiento.

7 Explicaciones relacionadas con el mend( de control de PLC m1

Opci6n del mend 1: Los puntos de datos de prueba | incluyen también una prueba de vacio.

Opci6n del mend 2: transferencia de datos permite realizar actualizaciones del software para la tarjeta SD a través del

mddulo de extension o para leer datos.

Opci6n del men( 3: Fecha / hora debe usarse para ajustar la hora correcta en la unidad de control.
(El reloj del sistema esta respaldado por una bateria y dura unos 10 afios sin

conexion eléctrica).

dSs3

puede seleccionarse para elegir un idioma para la comunicacién con la unidad
de control entre hasta 19 idiomas diferentes.

Opcidn del mend 5: Acceso

permite introducir codigos de acceso para que el personal de servicio realice
ajustes, incluido ajustar los pardmetros internos de Flamco.

Opci6n del men( 6: Desconexién

permite desconectarse después de usar codigos de acceso.

Opci6n del menii 7:

4
]

)

&

£  Opcion delmeni4: Idioma
O

-

1]

No accesible para el cliente / operario.

permite a los usuarios definir o modificar los diferentes valores

E Opcidn del mend 8: Configuracién
predeterminados que son relevantes para el funcionamiento del sistema.

@ Modos de desgasificacion 8-1:

Predeterminado - Totalmente autom.

Opcional - Reposo (ajuste) (predeterminado por software) El ajuste de nivel solo es posible aqui.
para desgasificacidn. Es posible definir pausas durante la noche, por ejemplo.
Tiempos de Comprobar el tipo de desgasificacién. Comprobar el contenido de solucién
bloqueo residual de gas:
Comprobar 8 ml/l de aire = MAX

desgasificacion 12 ml/l de aire = MED

15 ml/l de aire = MIN

Ajuste de nivel 8-2:

S

Parametros de ajuste de nivel 8-2-1-3: Preconfiguracion de 50 L (si el Ingeniero o el Departamento de ventas
configuran el contador de agua de pulsos y la recuperacion).

Lista de parametros 8-2-2: Aceptar / editar pardmetros predeterminados de ajuste de nivel.

Bﬂ Presién 8-3:

Ajustes de presién 8-3-1: Predeterminado - Editar ajustes de fabrica*

L(J Mensajes de error 8-5: Predeterminado - 16 mensajes de error de grupo no en contacto.

Restablecer meni de inicio 8-6: - Activar modo de edicion.




TemplateA4_v20130506

Flamco

Opcién del men(i 9: Men( de arranque

Solo disponible mientras no se haya procesado completamente todavia, por
ejemplo, después de la puesta en marcha inicial o del restablecimiento del mend
de inicio en la "Configuracion".

Lea el manual de instrucciones 9-1:.

> Leery confirmar.

Modos de desgasificacién 9-4:

> Elija entre totalmente automatico y en reposo.

Tipo de control 9-5:

> ajuste de nivel controlado por presion, con control externo o desactivado
consulte también la seccion Ajuste de nivel.

Ajustes de presidn 9-6:

> Editar presiones en el diagrama.

O || % @) 5

INICIO 9-7:

> Activar el INICIO del sistema; avanzar a la visualizacidn operativa 1.
(También se registra la hora de puesta en servicio).

Opcién del meni 10: Men( de operacién

3 pantallas - ver el Apéndice 3 - Descripcién de estructura del mend.

Opcién del men(i 11: Servicio

Opcidén del men( para leer informacién sobre la unidad de control, la operacion
ya realizaday averias.

Numero de orden 11-1

> Ndmero de orden / Fecha / Hora / Nivel de cédigo de entrada.

Informaci6n del sistema 11-2:

->11-2-1 1D/ tipo del sistema
> 11-2-2 Modo de desgasificacion
- 11-2-3 Tipo de control

Informacion de versién 11-3:

- 11-3-1 Software / hardware de la unidad de control

- 11-3-2 Software / hardware del terminal

- 11-3-3 Base de datos

> 11-3-4 Gestor de arranque

- 11-3-5 Archivo de idioma

- 11-3-6 Version de cualquier médulo instalado en RANURA 1
- 11-3-7 Version de cualquier médulo instalado en RANURA 2

1=

Puesta en servicio 11-4:

Fecha / hora de puesta en servicio / nivel de cddigo durante la puesta en servicio.

Mantenimiento 11-5:

11-5-1 Fecha del préximo
mantenimiento o comentario sobre el
mantenimiento realizado 1

11-5-2 Fecha del préximo
mantenimiento o comentario sobre el
mantenimiento realizado 2

11-5-3 Restablecer tratamiento

Repetir prueba del dispositivo (1 afio).

Repetir prueba eléctrica (1,5 afios).

Restablecer fecha / hora de capacidad de procesamiento / nivel de codigo.

Historial 11-6:

> Cddigo de fallo / Fallo / Fecha / Hora del evento (es posible seguir hasta
100 averias).

ol

Horas de funcionamiento 11-7:

- Bomba motorizada / valvula de bolas motorizada / interruptor de presidn

0:0 / desgasificado total desde puesta en servicio.
E?x: Ajuste de nivel 11-8: - Cantidad de ajuste de nivel / Tiempo de ajuste de nivel/ lista de ajuste

de nivel / procesamiento.

Flamco no aceptara responsabilidad alguna por las consecuencias de una parametrizacién incorrecta.

En ocasiones puede ser necesario editar primero un valor de presién distinto del deseado para que el valor real que se
desea cambiar reciba espacio suficiente para que no se produzcan imposibilidades que podrian impedir el
funcionamiento del sistema.
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8. Mantenimiento

Los componentes de Vacumat Eco no necesitan mantenimiento, en su mayoria.

No obstante, se recomienda realizar una comprobacion visual anual del sistema (incluidas fugas). Ademas, el colector de suciedad que debe
suministrar el cliente en la linea de entrada debe limpiarse al menos una vez al afio, incluso si la deteccion automatica no lo exige. La limpieza

también puede realizarse a intervalos mas frecuentes (en funcién del nivel de suciedad del agua del sistema).
Si la inspeccidn visual del sistema indica que es necesario un mantenimiento mas a fondo, este solo lo podré llevar a cabo personal cualificado.

El sensor de contacto de temperatura debe inspeccionarse visualmente (comprobar montaje) al menos durante el mantenimiento.
(ya descrito en la puesta en servicio)
También se recomienda realizar la prueba de vacio después del mantenimiento.

La opcidn del men Servicio en el men( Servicio puede usarse para leer la fecha del proximo servicio. Debe ser una ayuda para el operario.
La fecha del préximo servicio (entre paréntesis) se guarda aqui. Si el reloj del sistema esta bien ajustado, se informara al operario cuando se
alcance la fecha mediante un mensaje.
Se establecen 365 dias para el mantenimiento 1y 548 dias (1,5 afios) para el mantenimiento 2 después de la puesta en servicio.
Vacumat Eco sigue funcionando cuando se activa un mensaje de error de grupo.
“Servicio realizado” solo debe ser confirmado por personal autorizado. Después, la unidad de control determina por si misma la fecha del
préximo servicio.

Mantenimiento 1 es el mantenimiento del dispositivo.

Mantenimiento 2 es la inspeccidn periddica del equipo eléctrico.

8.1 Listade averias / mensajes de error

N.° de Mensaje de error | Error / nombre Efecto / accidn mantenimiento
error | sujetoa
confirmacién
obligatoria
2 PS20mA Sobrecorriente del sensor de Sistema en reposo forzado; desconexidn NO
presion / fallo del sensor inmediata del motor, valvula de bola
motorizada / reducir presion en el sistema /
cambiar sensor.
3 PS4mA v Rotura del cable del sensor de Sistema en modo de reposo forzado; NO
presion / fallo del sensor desconexidén inmediata del motor, valvula
de bola motorizada / reparar cable / cambiar
sensor.
4 VS 20mA 2 Sobrecorriente del sensor de vacio | Sistema en modo de reposo forzado; NO
/ fallo del sensor desconexidn inmediata del motor, valvula de
bola motorizada / reducir presién / cambiar
sensor.
5 VS4mA v Rotura del cable del sensor de Sistema en modo de reposo forzado; NO
vacio / fallo del sensor desconexidon inmediata del motor, valvula de
bolas motorizada / reparar cable / cambiar
sensor.
6 v Temp Cortocircuito del sensor de Desconexion del fallo / Comprobar cable y NO
temperatura / fallo del sensor fijacién / cambiar sensor.
7 2 Temp Rotura del cable del sensor de Desconexidn del fallo / reparar cable / cambiar NO
temperatura / fallo del sensor sensor.
8 ¥ Presion Presion limite alarma bajo Desconexion del fallo / devolver presién al NO
excedida (Pa min) rango de presion de trabajo.
9 A Presion Presion limite alarma superior Desconexion del fallo / devolver presidn al NO
excedida (Pa max) rango de presion de trabajo.
12 v Temp Rango de presion excedido Desconexidn del fallo / devolver temperatura NO
al rango de temperatura operativa.
13 2 Temp Rango de presidn excedido Desconexion del fallo / devolver temperatura NO
al rango de temperatura operativa.
Desconexion del fallo.
14 Motor TC / FC Mensaje bomba motorizada Sistema en modo de reposo forzado; Si
TC/FC desconexidén inmediata del motor, valvula de
bolas motorizada / desconectar, pausa de 5
min, conectar.
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N.° de Mensaje de error | Error / nombre Efecto / accion mantenimiento /
error sujeto a
confirmacion
obligatoria
15 Funcionamiento Limite inferior de ajuste de Sistema en modo de reposo forzado; Si
en seco nivel del tanque excedido desconexidén inmediata del motor, valvula de
permanentemente bolas motorizada / ampliar linea de suministro,
descartar contraccidn del puerto de presion.
22 Volumen de ajuste | IWZ (contador de agua de pulsos) Desactivar ajuste de nivel / comprobar Si
de nivel v no suministra agua después de la suministro.
solicitud de ajuste de nivel
23 Ajuste de nivel no | Ajuste de nivel sin peticién (IWZ Ajuste de nivel desactivado / comprobar si la Si
admisible envia sefiales sin suministro) valvula de bola motorizada presenta fugas para
ajuste de nivel
24 Intervalo de ajuste | intervalo minimo del ciclo de ajuste | Desactivar ajuste de nivel / corregir valores Si
de nivel v de nivel excedido predeterminados en caso necesario; descartar
reventdn de tuberia.
25 NUmero de Se ha excedido el nimero maximo | Desactivar ajuste de nivel / corregir valores Si
llenados de llenados en un plazo de tiempo | predeterminados en caso necesario; descartar
reventdn de tuberia.
26 Volumen de ajuste | Volumen maximo excedido en un Desactivar ajuste de nivel / corregir valores Si
de nivel » ciclo de ajuste de nivel (con IWZ) predeterminados en caso necesario; descartar
reventdn de tuberia.
27 Tiempo de ajuste | Se ha superado el tiempo maximo | Desactivar ajuste de nivel / corregir valores Si
de nivel » para el ciclo de ajuste de nivel (sin | predeterminados en caso necesario; descartar
1WZz) reventdn de tuberia.
31 v3a Se ha superado la cantidad de Desactivar ajuste de nivel / corregir valores Si
procesamiento del médulo de predeterminados en caso necesario; sustituir
tratamiento de agua modulo de tratamiento.
35 Controlador de Control de presién deseada Invalidar error: no se ha alcanzado la Si
temperatura defectuoso. No se ha alcanzado la presion deseada/pdngase en contacto con el
presion deseada en el vaso departamento de atencion Filtro posiblemente
bloqueado o fuga de vacio.
37 Salida P No se ha alcanzado la presién de Desconexidn del fallo: no se ha alcanzado la Si
descarga en el "tiempo maximo de | presidn objetivo en el tanque / contactar con
espera para llegar al final del ciclo servicio.
de presion de expulsion” Posibilidad de filtro contaminado.
39 Pa max 4 Se ha superado Pa max. Desconexion del fallo / reducir presién al rango Si
de presion de trabajo.
41 Ajustar psys Ajustar fallo de presion del sistema | Desconexion del motor / comprobar la presion Si
de entrada del sistema.
42 Sin curva Sin curva caracteristica de Sin curva caracteristica de desgasificacion Si
caracteristica desgasificacion valida valida.
55 via Umbral 1 de advertencia de No / preparar sustitucién del médulo (consumo Si
cantidad de procesamiento del al 70%).
modulo de tratamiento de agua
56 Mantenimiento1 | Mantenimiento siguiente tipo 1 No / realizar mantenimiento 1. Si
pendiente
57 Mantenimiento 2 Mantenimiento siguiente tipo 2 No / realizar mantenimiento 2. Si
pendiente
60 Extension Ultima accién del médulo externo | No / repetir accién en caso necesario. Si
completada con errores
61 v2 4 Umbral 2 de advertencia de No / preparar sustitucién del médulo (consumo Si
cantidad de procesamiento del al 90%) realizar sustitucién del médulo de
mddulo de tratamiento de agua inmediato en caso necesario.

Si se produce cualquier error distinto de los descritos y causan problemas permanentes (no se reconocen automaticamente), péngase en
contacto con servicio para solucionar el problema.




TemplateA4_v20130506

Apéndice 1. Datos técnicos, especificaciones generales

1.1 Condiciones ambientales

Espacio de almacenamiento/area operativa

Condiciones ambientales:

Sala: Protegido contra:
Bloqueado; Radiacion solar; 60 ... 70% de humedad relativa, sin condensacidn; temperatura maxima 50
sin escarcha; radiacidn térmica; °C;
seco. vibracion. Area operativa: temperatura maxima de 45°.

sin gases conductores de la electricidad, mezclas de gas explosivas, entorno

agresivo.
Advertencia: Las altas temperaturas en el area de funcionamiento pueden

provocar una sobrecarga del disco.

dSs3

1.2 Ejemplos de instalacién
Integracion en un sistema de calentamiento
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1.3 Ejemplo de unaintegracién de unidad / tuberia

——— <10m min. DN20

>10m min. DN32
! Max lengte = 20m
(1x 90° Max L = 19m)
= *(Bx 90° Max L = 17m)

b <10m min. DN32
>10m min. DN40
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Apéndice 2. Datos técnicos, especificaciones

Vacumat Eco 300 600 900

Maquinas fijas de desgasificacidn y ajuste de nivel totalmente automético para sistemas de agua de calentamiento y refrigeracion.
Datos de la conexién hidraulica:

Medio Portador de calor a base de agua seglin VDI 2035
Max. glicol <50% y sin agua destilada
Presion nominal PN 10
Rango de presi6n operativa 0,6 - 2,7 bares 0,8 - 5,4 bares 0,8 - 8,7 bares
Rango de temperatura operativa permitida 3-90°C
(medio)
Estandar para el sistema DIN EN 12828 o sistema de agua de refrigeracion m
Presion del flujo de ajuste de nivel 0,2*-9,0 bares %
Temperatura de ajuste de nivel 3-90°C
Caudal del medio adaptado (medio del sistema) hasta 1000 litros/h
Volumen de ajuste de nivel hasta 1000 litros/h
Temperatura permisible del flujo del sistema 3-120°C
Conexiones hidraulicas Suministro al sistema; Rp1" aguas abajo de la valvula de tapdn

Flujo de salida desde el sistema; Rp'2" a la valvula de bola
Conexidn de ajuste de nivel; Rp'2" a la valvula de bola

Venteo de la bomba (sistema lleno) Automatico

Especificaciones eléctricas:

Voltaje operativo 1x 230V (EN 50160)

Frecuencia eléctrica 50 (EN 50160) / 60 Hz +1%

Potencia nominal 0,55 kW 0,75 kW 0,75 kW
Corriente nominal 2,22 A 4,09A 4,09A
Fusible externo 16 A (C)

Fl externo RCD sensible a la corriente universal de 30 mA, posibilidad de inversor
Grado de proteccion IP 54 (valvulas de posicién motorizadas:IP 42)

Datos generales:

Condiciones ambientales 3-45°C

Emisién maxima de ruido durante el 52 dB(A) ‘ 55dB(A) ‘ ~55 dB(A)
funcionamiento(< 30% glicol)

Nivel de desgasificacion ajustable MAX 8 ml/lde gas

Nivel de desgasificacion ajustable MED 12 ml/lde gas

Nivel de desgasificacion ajustable MIN 15 ml/lde gas

Interfaces:

Ranura de expansion para médulos de hardware x4

de las cuales: mddulo ranura para tarjeta SD x1

puerto de conexion de terminal x1

Dimensiones y pesos:

Ancho x fondo x alto; aprox. 260 mm x 670 mm x 1030 mm

Peso neto 36 kg | 38kg | 47 kg
Tipo de embalaje Palé de madera con envoltura de cartdn, IPPC estandar
Dimensiones del embalaje 600 mm x 750 mm x 1315 mm

Ancho x fondo x alto; aprox.

Peso tara aprox. 54 kg | 56 kg | 65 kg

* Con ajuste de nivel desde un tanque de separacion del sistema; en caso contrario, 1,3 bares.
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Estructura de mends del diagrama SPC m1

Apéndice 3.

SPC m1 (cédigo nivel 0 - Cliente / operador)

1 2 3
(bares)

Acthar edicion
ejecucién

‘Guardar configuracion en SD

Totalmente ati i confmar i
| Reposo

| Tiempos de desgasificacion desactivada |
| Comprobar ificacio ;
I “ B |

Ajustes de presion
Diagrama de presion

Ajuste de nivel controlado por presion
Ajuste de nivel con control externo
—Ajusta de nivel des:

| Mensales de averia (en contacto)

i Rostablecer.

¢Realizar accion?

*) 16poso b.c. - 1eposo por contacto (terminal 39-40 puenteado)

10 "
[ Went de operacion |
Pl Gospis 6o
procesaralmensi de incio
posie Nimero de trabajo Fecha Tieimpo fivel
3 imagenes
[ ] D Modos d 6 Tipo de control
[informacion de la version Control Terminal [ Juego de datos. Gestor de amanque | Archivo de idioma__ | Modulo 12
[ Puesta en marcha ] Fecha Tiempo I Nivel
[ 1 Intervalos. 1 P2 Restablecer
[ Historial de fallos ] Fallo Fecha i Tiempo
[ Horasdeservicio | motor Vélvula de bola {interruptor de presion Desgasificar
[ Ajuste de nivel " Volumen de ajuste de nivel Tiempo de ajuste de nivel | Lista de ajuste de nivel Preparacion
Ejemplos:
WFacumat Eco 300 Tipo de Vacumat Eco
1.99 bar Presion del sstema
0,81 bar Presidn del depdsito
> 1% *C ‘Temperatura media
MED Tipo de comprobacicn de desgasificacion (MIN, MED, MAX)/(15 mif; 12 mi; 8 il de aire)
V= Se haalcanzado el nivel de gas necesario.
sys 1. 90bar[ctandbysun Presion del sstema Configuracidn de reposo (configuracion de software)*
ﬂqwo - a.._w w wnw.. -..."_..-.-. _%a\ Presidn del depdsito Velocidad de bomba en %
r sed " ! -
o P activ|ar e Temporatura media e Comprobar tiempo de desgasificacion
Eta 999931 Auste d ontrolado por presin activo Desact. func. en seco
Ajuste de nivel total en ltros/seq
EZ. 99999999 2] Suma de todos los ciclos
53 e PSV: presion de activacion de véivula de seguridad
- . Pamar &7 Pe: presion final Pa max:presion de funcionamiento maxima
I |Psys= 1,99 Piuoff 4.5 Psys: presidn del sistema Ptu off: desactivar ajuste de nivel por presion
Ptuon 2.5 Pamin de funcionamiento minima Ptu on: activar zjuste de nivel por presion
Pamin 0,5 [ba v Po: presion inicial
Fo El
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Diagrama de terminales

Apéndice 4.

terminal plan high voltage 230 V 50/60 Hz
R
|
t. free c.
[Ciamio | | o] (] | o] | e
[1][2]3][4]>s [6]7 8]o9 10]11 I [12]13]14 15[16[17 24|25(26
tlz|l iz z N ” N|L N|L
g 2l H I
2 2le z £ e [
< HE 3|3 |
+ + - |
marrén H § 3 s m M W Sompio: Sorpo: °
I HE- - H H 5 @ | N7 2
Sensor de E| ® E| ® Sensor de presion s S| posicién enel Fc/ E “Impulso ” T g
presion Presion del depésito (sensor de contacto) agua | N M m Bomba
Terminal “Mﬂ.mvmo_qm-:qm ne.-_.h_wnn.eq | E 33 .m con FC
| > L e S —
de-tato de1at0 T I 5 | |
m bares N bares Fq| ! SA 250 VAC i |
Conector x1 Conector x1 R 5 | LN
i i oo | |
o o 2l i 1 i
Buex2 Bue x2 || Atimentacion |
[opin] e
1 2 3
7 T 7
z g
|
_ input | [[anatogue out] SR E mains supply
_ Is _ _ ps : NSP :n_mmazno_ _ 0..10v _ —] [ 230w S0/50it
to start FC © S| 5| NO i \WP;RJV 4
IR | RN | BN | ! H L L
27] 28|| 20 30|| 31] 32| [ 33] 34|| 35]36[ 37 38]39] 40 ) 6| 15v 43 52
§ g8 It HIB: I, )| 8 | pacis- . .
- € - ¢
£> &D .W/-m @ 9 P1+ m w 3 m m
X Ll P1-
L & P 100-".00 @ 10 2 ;Vm
. [otion] )] 11| sTART
12| STOP ]
S m a Alimentacion
ﬁ\ ) 13 Low] % £ <& corriente 230 V
LIS 14 ] .
S tanque (apropiado
. incluir
Tira de Fe ¢ aislador
— principal)
e-SM (FC)
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Apéndice 5. Accesorios opcionales y su integracion
Accesorios opcionales y su integracion En caso contrario, la unidad esta totalmente instalada.

5.1 Separacién del sistema por unidad de ajuste de nivel (NFE)

El medio de ajuste de nivel debe estar libre de particulas (mayores de 0,5 mm) y componentes con fibras largas.

Si el sistema debe estar separado (de la red de agua potable), es posible utilizar NFE 1.1y NFE1.2.

Ver Plano del sistema - diagrama del sistema.

La presion del flujo de entrada al NFE1.x debe ser al menos 1,3 bares.

Cuando se use NFE1.2, debe conectarse a la unidad de control y configurarse segln el diagrama del terminal. (Especificar uso de IWZ (contador
de agua de pulsos)). Definir los parametros de ajuste de nivel del men( en IWZ.

5.2 Ajuste de nivel desde un tanque separador del sistema

Debe observarse lo siguiente con ajuste de nivel desde un tanque separador del sistema:

Eltanque separador del sistema no es monitorizado por Vacumat Eco (Responsabilidad del operario).

El nivel inferior de agua en el tanque de captacion no debe ser menor de 1000 mm sobre la altura de instalacion de la unidad Vacumat Eco.

—
debe proporcionarlo Tanque de
el cliente separacién del Ajuste de nivel

sistema de ajuste del nivel
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Apéndice 6. MeiFlow L MF connector kit

El kit del conector MeiFlow L MF se utiliza para conectar facilmente los grandes sistemas de distribucién con mantenimiento de la presion/
maquinas de desgasificacion por medio de una placa adaptadora BigFixLock DN150 con 2 conexiones roscadas (1 macho de 1/4”). El tubo de
conexion (proporcionado por el cliente) a la maquina de ventilacion correspondiente se puede conectar a estos casquillos. El revestimiento
interior EPDM se utiliza para separar los caudales de las maquinas.

Ventajas

e Facil instalacion debido a la conexidn BigFixLock.

e Punto de conexién predefinido para componentes adicionales del sistema directamente en la viga del distribuidor.
e Llenadoy drenaje adicionales u opci6n de instalacidn del sensor.

Typ Connection Order code

m
MeiFlow L MF Connector Kit | 1 1/4“ 1 M66456.2 %
DN 150
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Apéndice 7. Declaracion de conformidad

i EU Declaration of Conformit
@ Flamco y

Declaracion de conformidad de la UE

Manufacturer Flamco BV

Fabricante Amersfoortseweg 9, 3750 GM Bunschoten, Paises Bajos

Product description Degassing and top-up devices

Descripcién del producto Dispositivos de desgasificacion y rellenado

Product type Vacumat Eco

Tipo de producto

This declaration of conformity is issued under the sole La presente declaracién de conformidad se expide bajo la
responsibility of the manufacturer. exclusiva responsabilidad del fabricante.

The object of the declaration described above is in conformity El objeto de la declaracion descrito anteriormente es conforme a
with the relevant Union harmonisation legislation: la legislacién de armonizacion pertinente de la Unién:

Machinery Directive / Directiva sobre maquinas

2006/42/EC
Pressure Equipment Directive / Directiva sobre equipos a presion
2014/68/EU
Low Voltage Directive / Directiva sobre baja tension
2014/35/EU
EMC Directive / Directiva CEM

2014/30/EU
The conformity of the product described above with the La conformidad del producto descrito anteriormente con las
provisions of the applied Directive(s) is demonstrated by disposiciones de las Directivas aplicables se demuestra mediante el
compliance with the following Standards / regulations: cumplimiento de los siguientes estandares o normativas:

EN 61000-6-2 EN 61000-6-4 AD 2000
Bunschoten, 8 de marzo de 2017
|

Signed for and on behalf of: / Firmado por y en nombre de: AINA——
FLAMCO BV . van de Veen

Director general

a
A AALBERTS
INDUSTRIES
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